GAMA DE FREGADORAS %

TOG O MAQCLEAN

PRIMERA MARCA ESPANOLA

I &

CARACTERISTICAS

% Rendimiento de hasta 2.200 m?/h.

v Autonomia de trabajo de hasta 3,5 horas.

s Diseno compacto para una maxima maniobrabilidad.




DIMENSIONES (Largo x Ancho x Alto) 1260*550*1060 “

PESO (INCLUYENDO LA BATERIA) 150 KG
VOLTAJE 24 En
POTENCIA TOTAL 1000 EN
FLUJO DE AGUA 4.5 L/min
ANCHO DE LIMPIEZA 510 mm
EFICIENCIA TEORICA DE LIMPIEZA 2200 m2
VELOCIDAD MAXIMA DE
DESPLAZAMIENTO KM/H
MOTOR DE IMPULSO W
MOTOR DE ESCOBILLAS DE DISCO 550 W
MOTOR DE ASPIRACION 450 W
ANCHO DE LA ESCOBILLA 800 mm
BATERIA 2*12V;100AH/3HR /
DURACION DE LA CARGA 6-8 H
VOLUMEN DEL DEPOSITO DE AGUA 50 L
POTABLE
VOLUMEN DEL DEPOSITO DE AGUAS 60 L
RESIDUALES
HORARIO DE TRABAJO =3,5 H
RUIDO 68 dB

PENDIENTE DE ASCENSO (SIN
RESPONSABILIDAD)

%

DIMENSIONES DEL ENVASE 1320*680*1200 mm




